
Ein starkes Herz 
für den ZSVA-Kreislauf
Effizienz und Wirtschaftlichkeit 
mit der schülke Umpumpstation



Die schülke Umpumpstation bietet robuste  
Technik „Made in Germany“ auf kleinstem Raum. 
In platzsparenden, hochwertigen Edelstahlgehäu-
sen sind moderne Baugruppen zu finden, die mit 
einem Minimum an Wartung und ohne umständli-
che Programmierung arbeiten.

schülke bietet daher neben den Chemikalien auch 
eine perfekt angepasste Pumpstation an, welche 
die installierten Reinigungs- und Desinfektions- 
automaten mit den Prozesschemikalien versorgt.
Die Pumpanlage fördert bis zu 6 unterschiedliche 
Produkte und versorgt die Reinigungsmaschinen 
in der ZSVA. 

Durch intelligente, bedienungsfreie Kontrollme-
chanismen wird eine ständige Versorgung der 
Maschinen gewährleistet – ohne jeglichen Pro-
grammieraufwand für den Anwender. 

Die Fördermengen, Niveauregelungen und Funk-
tionssignale werden von unseren Technikern ein-
gestellt, der Anwender kann die Anlage sofort und 
ohne umständliche Einarbeitung verwenden. 

Die schülke Umpumpstation

Platzsparend – Effizient – Wirtschaftlich
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Um die Effizienz in der Zentralsterilisation  
optimal zu nutzen, wird immer häufiger die  
Versorgung der Reinigungs- und Desinfektions-
automaten von der benötigten Reinigungs- 
chemie örtlich getrennt. 
Die Vorteile liegen auf der Hand: die Prozess- 
chemikalien werden in großen Gebinden geliefert, 
die seltener gewechselt werden müssen und die 
Versorgung der Maschinen stört nicht die Arbeits- 
abläufe in der ZSVA. Auch eine mögliche Gefähr-
dung des Personals durch die Handhabung der 
Chemikalien wird auf diese Weise minimiert. 

Viele Dosieranlagen haben einen erheblichen Platz-
bedarf und bieten komplizierte Funktionen, die in 
der täglichen Arbeit nicht benötigt werden. schülke 
hat eine perfekte Lösung für die ZSVA entwickelt. 



Die Vorlagebehälter sind mit einer vollautomatischen Niveauregelung versehen,
die eine kontinuierliche Versorgung der Spülgeräte garantiert.

Ihre Vorteile:

•	 Die übersichtliche Anzeigetafel des Schaltschranks zeigt den Status der Anlage 
und der einzelnen Pumpen.

•	 Frei von komplizierten Steuerungs- und Bedienelementen

•	 Flexibel, für eventuelle Vergrößerung der ZSVA ausbaufähig

•	 Typ 400 (4 Pumpen) – Art.-Nr. 692 070  |  Typ 600 (6 Pumpen) – Art.-Nr. 692 080

•	 Das Anzeigemodul informiert schnell und übersichtlich über den Betriebsstatus 
und Reserve- bzw. Leermeldung sowie eventuelle Störungen. 

•	 Optional auch mit akustischem Signalgeber erhältlich.

•	 Die Pumpeneinheit enthält leistungsstarke Pumpen, die aufgrund ihrer Effizienz 
einen sehr geringen Platzbedarf haben.

•	 Zuverlässige Technik, mit minimalem Wartungsaufwand zu betreiben

•	 Platzsparend durch hocheffiziente Förderpumpen

Die chemikalienresistenten Sauglanzen sind mit elektronischen Niveaureglern
ausgestattet, ein notwendiger Gebindewechsel wird rechtzeitig angezeigt.

Die schülke Umpumpstation ist in zwei Basisversionen
(Typ 400 und Typ 600) erhältlich und bietet Ihnen folgende Vorteile:
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Service aus reiner Hand: 

Ihre Ansprechpartner für weitere Informationen und Unterlagen: 

Kundenbetreuung   |  Verkauf  |  Service

Telefon	 040 / 521 00 - 214	 Telefon   040 / 521 00 - 269
Telefax	 040 / 521 00 - 228	 Telefax    040 / 521 00 - 228

Post: 22840 Norderstedt
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1 | Dirk Bartels
E-Mail:	dirk.bartels@schuelke.com
Mobil:  0171 / 246 41 19

2 | Dirk Winter
E-Mail:	dirk.winter@schuelke.com
Mobil:	 0171 / 637 96 67

3 | Tobias Kring
E-Mail:	 tobias.kring@schuelke.com
Mobil:	 0172 / 998 24 49

4 |  Markus Radon
E-Mail:	markus.radon@schuelke.com
Mobil:	 0172/926 48 50

5 | Heiner Franke
E-Mail:	heiner.franke@schuelke.com
Mobil:	 0171/249 40 03

6 | Felix Grohs-Vekeman
E-Mail:	 felix.grohs-vekeman@schuelke.com
Mobil:	 0171/630 54 70

7 | Detlef Göddel
E-Mail:	detlef.goeddel@schuelke.com
Mobil:	 0172 / 405 80 22

8 | Maik Böttcher
E-Mail:	maik.boettcher@schuelke.com
Mobil:	 0171 / 246 61 04

9 | Wenzel Holecek
E-Mail:	wenzel.holecek@schuelke.com
Mobil:	 0171 / 249 55 94

10 | Rene Schmidt
E-Mail:	 rene.schmidt@schuelke.com
Mobil:	 0172 / 405 80 20

11 | Stefan Kletzenbauer
E-Mail:	 stefan.kletzenbauer@schuelke.com
Mobil:	 0171 / 637 58 20

Schülke&Mayr GmbH
22840 Norderstedt  |  Deutschland
Telefon  |  Telefax  +49 40 521 00 -0  |  -318
www.schuelke.com 
Ein Unternehmen der 
Air Liquide-Gruppe


